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Arame Metal Cored - EMW

WELDING

GMW XTRA D2 MC

Norma: Analise Quimica Tipica %
DIN 8555 MF 3-GF-55-ST

C Si Mn Cr Mo Ti
0,40 0,55 1,00 7,50 1,50 0,30

Caracteristicas Técnicas

O GMW XTRA D2 MC é um arame Metal
Cored indicado para a recuperacdo ou a

Dureza
confeccdo de ferramentas que trabalham a
quente ou a frio, sujeitas ao desgaste por Como soldado : 53-58 HRC
abrasdo e compressdo, combinado com impacto 1 camada sobre A¢o Carbono: 45 HRC

moderado em altas temperaturas, tais como:
ferramentas de forjaria, facas de rebarbacéo de

forjados, etc. A dureza vai variar em decorréncia do total de

diluicdo entre o metal de solda e o metal de

Pode ser usinado por meio de retifica ou base

ferramenta apropriada para a respectiva dureza.

GMWwW

Arames
Tubulares

Instrugdes de Soldagem:

Eliminar completamente todas as trincas

existentes no metal de base. Acos-ferramenta & _ Embalagenie
exigem preaquecimento de 400 °C para ser o bobinas 3”12k,
reparados. E recomendavel utilizar a tocha na

posicdo perpendicular. O alivio de tensdo pode
ser aplicado com temperaturas de 550 °C e
resfriamento lento.

Dimens6es e Parametros de Soldagem

CC(+)
Diametro Voltagem Corrente Stick out Vazdo de Gas
(mm) (V) (A) (mm) (L/min.)
1,20 20-31 110-180 12-25 15-20
1,60 20-30 150 - 250 12-25 15-20

Gaés de Protegédo: 75% Ar —25% CO2

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes néo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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