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GMW FC 309H

Caracteristicas Técnicas

O GMW FC 309H foi desenvolvido para
aplicagdes em aco inoxidavel, oferecendo excelente
estabilidade de arco e baixo indice de respingos. Ideal
para ambientes industriais e de fabricacdo, garantindo
resisténcia e durabilidade em componentes estruturais
e reparos.

Campo de Aplicacao

Como exemplos mais usuais podemos citar:
equipamentos para industrias petroquimica
e quimica; tubulagdes e vasos sujeitos a altas
temperaturas; componentes de fornos, caldeiras

e trocadores de calor.

Dimensées e Parametros de Soldagem
CCH)

Norma:
AWS A5.22/ ASME SFA-5.22: E309HT1-1/-4

Analise Quimica Tipica %

C Si Mn Cr Ni
0,06 0,70 1,20 23,00 12,00

Propriedades Mecénicas ( valores tipicos )

Limite de Escoamento 480 MPa
Resisténcia a Tracdo 615 MPa
Alongamento 35%
Impacto a 20 °C 901J

Diametro Tensdo Corrente Stick-out
(mm) (V) (A) (mm)
1,20 26 —-28 160 — 200 16 - 19

v Gas de Protecio:
100% CO2 ou mistura 75% Ar/25% CO-

v' Vazdo de Géas: 20 a 25 litros/min.

Posicoes de Soldagem
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Todas as posigdes.

GMW

Arames
Tubulares

Embalagens
a vacuo para
bobinas de 15kg,
agora com o
Azul GMW.
Ficou facil

reconhecer a
qualidade

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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