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Eletrodo Revestido WELDING

GMW COOPER AIE

Norma:
AWS A5.6/ASME SFA-5.6 ECuAl-Al

Analise Quimica Tipica %

Al Fe Mn Cu
8,00 1,00 0,50 balango

Caracteristicas Técnicas
O GMW COOPER ALE ¢ um celetrodo de
bronze-aluminio para soldagem ou revestimento

) o . Propriedades Mecéanicas ( valores tipicos )
de ligas similares, agos carbono ou ferro fundido.

O deposito ¢é resistente a corrosdo da agua do Limite de Resisténcia 485 MPa
mar, o que permite a recuperagao de hélices de Alongamento 30 %
embarcagdes; com baixo coeficiente de fricgdo ¢
g . . . Dureza:
indicado para revestimentos de eixos, mancais,
fusos, guia de valvulas em todo tipo de industria. 1* Camada Ago Carbono 190 HB
2* Camada Aco Carbono 150 HB
Dimensdes e Parametros de Soldagem Posicoes de Soldagem
CC(+)
Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A) / |
3,20 350 100 -120 Plana / Horizontal.
4,00 350 120 — 140

Manter o eletrodo na posi¢ao vertical, arco curto e oscilar
levemente. Preaquecer (200 °C) quando da soldagem de
bronze-aluminio. Selecionar a corrente mais baixa

possivel.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes néo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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