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OCP-0012

Sistema de Qualificacao e Certificacao
de Produtos

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE N ° 1577
SISTEMA DE CERTIFICACAO TIPO B

A Fundagao Brasileira de Tecnologia da Soldagem certifica que o consumivel
discriminado abaixo, fabricado por GMW IND. E COM. DE SOLDAS
LTDA, CNPJ n° 23.518.647/0001-05, Insc. Estadual n° 14016265119,
localizada na Rua Coronel Cintra, 106-110 — Mooca - SP, estd em
conformidade com a Norma Petrobras N1859 — Rev. J — anexo B e o Registro
de Relatdrio de Ensaios n°2624.

CONSUMIVEL DE SOLDAGEM

Tipo Espec. ASME Class. AWS Diametro(s) |Marca Comercial
Eletrodo SFA 5.1 E7018/7018-1 Todos GMW 7018 MR
Revestido

Este certificado é valido até 13/08/2029.

Rio de Janeiro, 13 de agosto de 2026

/1/7.,5&&:/9@%4144

Fabricante Gerente de Produtos — FBTS

Nota:
A Fundagio Brasileira de Tecnologia da Soldagem ao emitir este certificado nao aceita qualquer responsabilidade
sobre o projeto, fabricacdo e desempenho dos materiais/equipamentos em funcionamento.

SQC-027/1 Fundagdo Brasileira de Tecnologia da Soldagem - FBTS - Praca da Bandeira - Pr. da Bandeira - 20270-150 - RJ - RJ
Telefone: (021) 2515-1763/ E-mail: produtos@fbts.org.br - http:\\www.fbts.org.br
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SISTEMA DE QUALIFICAGAO E CERTIFICAGAO
DE PRODUTOS

REGISTRO DE RELATORIO DE ENSAIOS

CONSUMIVEIS DE SOLDAGEM

No.: 2624 Qualificagdo: X
Data: 13/08/2026 Manutencao:
Fl: 11 Reteste:

Fabricante:
[Marca Comercial:
Proc. de Soldagem:

GMW Industria e Comercio de Soldas
GMW 7018 MR

Eletrodo Revestido

Especif.:

Lote:

Norma de Qualificagéo:

SFA 5.1

Classificagao:

2605055(2,5mm)/2605054(3,25mm)/2606011(4,0mm)

Norma Petrobras N1859 - Rev.J - Anexo B

E7018/E7018-1
No. da Amostra:

X64

SQC-040/3
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Tpo de Ensaio CP Identificagao Valores(Mpa) Resultado Relatério FBTS
Minimo Requerido Encontrado / : )
TRAGAO Resisténcia 490 609 Aprovado
Corrente Continua PQ2365X64 Escoamento 400 510 Aprovado 26089912MEC
Inversa Alongamento(%) 22 32.8 Aprovado
Ensaio Nao Destrutivo Radiografia Aprovado 1259 A/2026
CP Identificagao Valores(j) Resultado Relatério FBTS
Temperatura(°C) Minimo Requerido Encontrado }
IMPACTO 27 114 Descartado
Corrente Continua 27 105 Aprovado
Inversa PQ2365X64 - 45°C 27 105 Aprovado 26089912MEC
27 106 Aprovado
27 75 Descartado
Média 27 105 Aprovado
HIDROGENIO | CP Identificacdo | CP- N° Requerido | Encontrado| Resultado CP- N° Requerido |Encontrado| Resultado Relatério 7%)_'
DIFUSIVEL 1(3,25mm) | 8mL/100gr | 2.22 Aprovado | 1(4:0mm) [ 8mL/100gr|  3.13 P ‘
Corrente Continua W— 2(3,25mm) | 8mL100gr 2.93 Aprovado 2(4,0mm) | 8mL/100gr 2.35 Aprovado LEMM 073/26-01
Inversa 3(3,25mm) | 8mL/100gr 2.36 Aprovado 3(4,0mm) | 8mL/100gr 2.68 Aprovado LEMM 073/26-02
4((3,25mm)[ 8mL/100gr [ 2.65 | Aprovado | 4(4.0mm) | 8mL/100gr| 270 Aprovado
ABSORCAO CP Identificagao Nominal (%) |@(mm) Encontrado Resultado @(mm) Encontrado| Resultado Relatério
DE 26089600MET
UMIDADE PQ2365X64 0,6 3,25 0.03 Aprovado 4,0 0.07 Aprovado 26089601MET
Macrografia Fratura
TESTE Eoe F AT Resultado Relatério Resultado Relatério
DE Plana
FILETE Horizontal
Corrente Continua |Vertical Ascendente PQ2365X64FV Aprovado 26089925MEC Aprovado 26089925MEC
Inversa Vertical Descendente
Sobrecabeca PQ2365X64FSC Aprovado 26089926MEC Aprovado 26089926MEC
Requerido(%) Encontrado Resultado Requerido(%) Encontrado| Resultado Relatério
Elem.| Min. Max. (%) Elem.| Min. Max. (%)
(o -- 0.15 0.04 Aprovado \ - 0.08 <0.001 Aprovado
ANALISE QUiMICA er -- 1.60 1.27 Aprovado Mn+Ni+Cr - 1% Aprovado
(Metal Depositado)| Si -- 0.75 0.56 Aprovado +Mo+V
P -- | 0.035 0.020 Aprovado 26075386QUI
CP Identificagédo S -- 0.035 0.008 Aprovado
PQ2365X64 Ni -- 0.30 0.03 Aprovado
Cr -- 0.20 0.05 Aprovado
Mo 0.30 0.005 Aprovado
Obs.:
Elem.| Encont.(%)] Elem.| Encont.(%) |Elem.| Encont.(%) | Elem. | Encont.(%) JElem.| Encont.(%) RELATORIO FBTS
ANALISE QUIMICA]
(ALMA)
CP Identificacédo
N/A
ELETRODO Sintético Semi-Sintético Ligado
REVESTIDO ] / pi
|eFic. bE DEPOS. | @ (mm) | D A S R(%) Taxa de Deposicéo @ (mm) D T(s) T.Dep..(kg/h) F
R= D 325 |100[ 185 30 64 Td = (D/T).3.6 3,25 100 | 311 1.15
A-S
|Inspetor de Soldagem - FBTS Gerente de Produtos-FBTS .
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OCP-0012

Sistema de Qualificacao e Certificacao
de Produtos

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE N° 1578
SISTEMA DE CERTIFICACAO TIPO B

A Fundag¢do Brasileira de Tecnologia da Soldagem certifica que o consumivel
discriminado abaixo, fabricado por GMW IND. E COM. DE SOLDAS
LTDA, CNPJ n° 23.518.647/0001-05, Insc. Estadual n° 14016265119,
localizada na Rua Coronel Cintra, 106-110 — Mooca - SP, esta em
conformidade com a Norma Petrobras N1859 — Rev. J anexo B e o Registro de
Relatério de Ensaios n®2625.

CONSUMIVEL DE SOLDAGEM

Tipo Espec. ASME Class. AWS Diametro(s) Marca Comercial
Eletrodo SFA 5.11 ENiCrMo-3 Todos GMW 625 E
Revestido

Este certificado é valido até 13/08/2029.

Rio de Janeiro, 13 de agosto de 2026

ﬁ L ”%W s Q@, il _

Fabricante Gerente de Produtos - FBTS

Nota:
A Fundagio Brasileira de Tecnologia da Soldagem ao emitir este certificado ndo aceita qualquer responsabilidade
sobre o projeto, fabricagdo e desempenho dos materiais/equipamentos em funcionamento.

SQC-027/1 Fundagdo Brasileira de Tecnologia da Soldagem - FBTS - Praga da Bandeira, 291 - Pr. da Bandeira - 20270-150 - RJ - RJ
Telefone (21) 2515-7163 / e-mail: produtos@fbts.org.br - http:\\www.fbts.org.br
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Va SISTEMA DE QUALIFICACAO E CERTIFICACAO No.: 2625 Qualificagdo: X
DE PRODUTOS Data:  13/08/2026 | Manutengao:
-l REGISTRO DE RELATORIO DE ENSAIOS Fl: 171 Reteste:
CONSUMIVEIS DE SOLDAGEM
Fabricante: GMW Industria e Comercio de Soldas Especif.: SFA 5.11 Classificagdo: ENiCrMo-3
Marca Comercial: GMW 625 E Lote: 2506021(2,5mm)/2602011(3,25mm) No. da Amostra:  X65
Proc. de Soldagem: Eletrodo Revestido Norma de Qualificagéo: Norma Petrobras N1859 - Rev.J - Anexo B
Tipo de Ensaio CP Identificagéo Valores(Mpa) Resultado Relatério FBTS
Requerido Encontrado
TRAGAO Resisténcia 760 781 Aprovado
Corrente Continua PQ2366X65 Escoamento 23089913MEC
Inversa Alongamento(%) 30 44.4 Aprovado
Ensaio Nao Destrutivo Radiografia Aprovado 1362/2026
CP Identificagéo Valores(j) Resultado Relatério FBTS |
Temperatura(°C) Requerido Encontrado
IMPACTO
Corrente Continua
Inversa
Média
CP I|dentificagéo ‘Fipo de CP Encontrado Resultado Relatério paﬁ
DOBRAMENTO LATERAL | = e Aprovado
Corrente Continua PQ2366X65 LATERAL | = eeeeemee. Aprovado 23089913MEC
Inversa LATERAL |  ceeeeeeee Aprovado
DUREZA CP Identificagéo Requerido(HRC) Encontrado(HRC) Média | Resultado Relatério / / FBTS
Corrente Continua Minimo:
Inversa Média:
Macrografia Fratura FBTS |
TESTE Fosich CFchntfoagho Resultado Relatorio Resultado Relatorio
DE Plana
FILETE Horizontal
Corrente Continua |Vertical Ascendente
Inversa Vertical Descendente
Sobrecabeca
Requerido(%) Encontrado Resultado Requerido(%) Encontrado| Resultado Relatério FBTS
Elem.| Min. | Max. (%) Elem.| Min. | Max. (%)
(o} - 0.10 0.03 Aprovado Co -1 0.12 <0.01 Aprovado )
Mn - 1.0 0.49 Aprovado Cr [ 200 23.0 22.93 Aprovado ‘,/
ANALISE QUIMICA| Fe | - 7.0 1.37 Aprovado [Nb+Ta| 3.15 | 4.15 3.29 Aprovado
(Metal Depositado) | P - 0.03 0.008 Aprovado Mo ] 8.0 10.0 8.42 Aprovado 26071770QUI %
CP Identificagdo S - 0.02 0.01 Aprovado | Outros Elem.| 0.50 ND Aprovado
PQ2366X65 Si - 0.75 0.47 Aprovado /
Cu - 0.50 0.01 Aprovado
Ni 55.0 - 62.7 Aprovado
Obs.: N.D - Nao Detectado
Elem.| Encont.(%) | Elem. | Encont.(%)] Elem.| Encont.(%) |Elem.[ Encont.(%) |Elem.| Encont.(%) RELATORIO FBTS
ANALISE QUIMICA| C 0.03 S 0.008 Co 0.03 I -~ )
(ALMA) Mn 0.03 Si 0.14 Cr 22.33 26071771QUI
CP Identificagéo Fe 0.45 Cu 0.01 Nb+Tg 3.66
PQ2366X65 P 0.008 Ni 64.4 Mo | 846
ELETRODO Sintético Semi-Sintético Ligado Tipo de Identificagéo:
REVESTIDO ///
EFIC. DE DEPOS. @ (mm) D A S R(%) Taxa de Deposigcéo @ (mm) D T(s) | T.Dep..(kg/h) FBTWI
3,25 100 | 165 30 74 Td = (D/T).3.6 3,25 100 2!6 1.40
Inspetor de Soldagem - FBT, Gerente de Produtos-FBTS 7Y
WILTO VULO DA SILVA An _,r?:;;ﬁ-wwﬁfi\'-" ) ; |
Coord ons. de Soldagem {@ "’".?sﬂom“‘" B j j /ﬂ Y/Ma?é
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Sistema de Qualificacio e Certificacao
de Produtos

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE N ° 1579
SISTEMA DE CERTIFICACAO TIPO B

A Fundacgdo Brasileira de Tecnologia da Soldagem certifica que o consumivel
discriminado abaixo, fabricado por GMW IND. E COM. DE SOLDAS
LTDA, CNPJ n° 23.518.647/0001-05, Insc. Estadual n° 14016265119,
localizada na Rua Coronel Cintra, 106-110 — Mooca - SP, estd em
conformidade com a Norma Petrobras N1859 — Rev. J — anexo B e o Registro
de Relatorio de Ensaios n°2626.

CONSUMIVEL DE SOLDAGEM

Tipo | Espec. ASME Class. AWS Diametro(s) Marca Comercial
Arame SFA 5.14 ERNiCrMo-3 Todos GMW Wire 625
Sélido

Este certificado é valido até 13/08/2026.

Rio de Janeiro, 13 de agosto de 2026

\/ﬁﬁm/d&/ ,@Zcu@

Fabricante Gerente de Produtos - FBTS

Nota:

A Fundagéo Brasileira de Tecnologia da Soldagem ao emitir este certificado ndo aceita qualquer responsabilidade
sobre o projeto, fabrica¢do e desempenho dos materiais/equipamentos em funcionamento.

SQC-027/1 Fundagao Brasileira de Tecnologia da Soldagem - FBTS - Praga da Bandeira, 291 - Pr. da Bandeira - 20270-150 - RJ - RJ
Telefone (21) 2515-7163 / e-mail: produtos@fbts.org.br - http:\\www.fbts.org.br
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ra SISTEMA DE QUALIFICACAOQ E CERTIFICACAO No.: 2626 Qualificagao: X
DE PRODUTOS Data: 13/08/2026 | Manutengao:
R A2 REGISTRO DE RELATORIO DE ENSAIOS Fl: 1 Reteste:
CONSUMIVEIS DE SOLDAGEM
Fabricante: GMW Industria e Comercio de Soldas Especif.: SFA5.14 Classificagdo: ERNiCrMo-3
Marca Comercial: GMW Wire 625 Lote: C1122003(1,2mm) No. da Amostra: X66
Proc. §ie Soidagem: GMAW Norma de Qualificagio:  Norma Petrobras N1859 - Rev. J - Anexo B
Tipo de Ensaio CP Identificagéo Valores(Mpa) Resultado Relatério FBTS
Requerido Encontrado
TRAGAO Resisténcia
Corrente Continua Escoamento
Inversa Alongamento(%)
Ensaio Nao Destrutivo Radiografia
CP |dentificagéo Valores(j) Resultado Relatério FBTS
Temperatura(°C) Requerido Encontrado
IMPACTO
Corrente Continua
Inversa
Média
CP Identificagdo Tipo de CP Encontrado Resultado Relatério FBTS
DOBRAMENTO
Corrente Continua
Inversa
DUREZA CP Identificagao Requerido(HRC) Encontrado(HRC) Média Resultado Relatério FBTS
Corrente Continua Minimo:
Inversa Média:
Macrografia Fratura FBTS
TESTE Fosicto SE evihonsso Resultado Relatério Resultado Relatério
DE Plana
FILETE Horizontal
Corrente Continua |Vertical Ascendente
Inversa Vertical Descendente
Sobrecabeca
Requerido(%) TEncontrado Resultado Requerido(%) Encontrado| Resultado Relatério FBTS
Elem.| Min. Max. (%) Elem.| Min. | Max. (%)
C -- 0.10 0.01 Aprovado Al -- 0.40 0.12 Aprovado
Mn -- 0.50 0.01 Aprovado Ti -- | 0.40 0.16 Aprovado
ANALISE QUIMICA| Fe -- 5.0 0.10 Aprovado Cr | 20.0| 23.0 21.55 Aprovado
(Arame Solido) P -- 0.02 0.007 Aprovado |Nb+Tal 3.15 | 4.15 3.79 Aprovado 26071772AQSP
CP Identificagéo S -- 0.015 0.008 Aprovado Mo 8.0 | 10.0 8.65 Aprovado
PQ2367X66 Si -- 0.50 0.12 Aprovado
Cu -- 0.50 0.01 Aprovado
Ni | 58.0 -- 65.3 Aprovado
Obs.:
Elem.| Encont.(%) | Elem. [Encont.(%)| Elem.| Encont.(%) |Elem.| Encont.(%) |Elem.| Encont.(%) RELATORIO FBTS
ANALISE QUIMICA
(ALMA)
CP Identificagéo
ELETRODO Sintético Semi-Sintético Ligado Tipo de Identificagéo:
REVESTIDO ]
EFIC. DE DEPOS. @ (mm) D A S R(%) Taxa de Deposigcdo @ (mm) D T(s) T.Dep..(kg/h) FBTS
Td = (D/T).3.6 :
Inspetor de Soldagem - FBT. / ) Gerente de Produtos-F TS
WIL RVULO DA SILVA ‘ _ ,
Coor: . Cons. de Sok:fzgem " .
tor de Soldagem /6] 7 ‘ A )0
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