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Arame Tubular

Norma:

GMW FC 81T-1 Ni1M AWS A5.29/ASME SFA-5.29: ES1T1-NilM-H8

Analise Quimica Tipica %

C Mn Si S P Ni
0,070 1,30 0,450 0,010 0,012 1,00

Caracteristicas Técnicas

O GMW FC 81T-1 Ni1M ¢ um arame tubular Propriedades Mecanicas

(valores tipicos, como soldado)

do tipo rutilico para a soldagem em passe tnico

. . Resisténcia a Tracdo 580 MPa
ou multipasse em todas as posi¢des. Produz um
metal de solda contendo 1% de Niquel, com Limite de Escoamento 520 MPa
excelente tenacidade a impactos em baixas Alongamento 239,
temperaturas. Designado para a soldagem de Impacto a -40 °C 907

equipamentos  petroquimicos, construcoes

navais e caldeiraria pesada.

GMW

Gas de Protecdo: 75% de Argonio + 25% de CO.. . §= / M Tﬁtr)irgfgs

Embalagens

Dimensdes e Parimetros de Soldagem o\ Tl de 15kg,
B A - agora com o
CCH) w Azul GMW.
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Diametro Corrente Voltagem : SV ' 'ecﬁ?anxfggcc?e[ -
(mm) (A) (V)
1,20 150 - 360 28 — 35
1,60 190 — 500 27-139

Condic¢oes de Fornecimento:
- bobinas de 15 kg, embaladas a vacuo.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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