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Eletrodo Revestido WELDING

GMW Cast Repair

Norma:
AWS A5.15/ASME SFA-5.15 ~ESt

Caracteristicas Técnicas

O GMW Cast Repair ¢ um cletrodo com Propriedades Mecanicas (valores tipicos como soldado)

revestimento grafitico, indicado para a realizacao Limite de Resisténcia 400 MPa

de almofada sadia, sob ferro fundido de ma

fundi¢do ou contaminado de 6leos ou residuos Dureza : 330 HB - 2° Camada

pertinentes a operagdo do componente a ser
soldado. O GMW Cast Repair tem um arco
suave ¢ boa penetragdo. Pode ser aplicado em
qualquer posicdo, sem problemas. Sempre antes
de aplicar o GMW Cast Repair deve-se limpar Posi¢des de Soldagem
bem a area a ser soldada; utilizar a menor corrente
possivel e arco curto. O depdsito de solda ndo ¢

usinavel.

Todas as posigdes, exceto na vertical descendente.

Dimensées e Parametros de Soldagem

CC(+) ou CA
Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A)
2,50 350 75 —100
3,20 350 85-110
4,00 450 110-130
5,00 450 120 - 150

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes néo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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