\ )
=) GMW

Arame Metal Cored WELDING
GMW 120 MC
Norma: Analise Quimica Tipica %

AWS A5.28 E120C-GH4 . .
C Si Mn Cr Ni Mo

0,06 0,70 1,90 0,60 2,10 0,50

Caracteristicas Técnicas

O GMW 120 MC ¢ um arame Metal Cored Propriedades Mecénicas ( valores tipicos )
desenvolvido para a soldagem de agos de Limite de Escoamento > 890 MPa
granulacdo fina. Em decorréncia do processo ) ) -

de fabricacdo do Arame Metal Cored, o Resisténcia a Tragdo 940 - 1180 MPa
deposito de solda apresenta teores de Alongamento >15%
hidrogénio difusivel <3 ml/100 g. Impacto a -40 °C 5477

Otima aparéncia, baixo nivel de respingos e

auséncia de escoéria, assim como alimentagdo

uniforme sdo as principais caracteristicas do Posicdes de Soldagem

GMW 120 MC.
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Dimensoes e Parametros de Soldagem

CC(#)
Diametro Corrente Voltagem GMW
Arames
(mm ) (A) (V) —= : 1l |  Tubulares
1,20 120 - 320 18 -33
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Gas de Proteg@o: Argonio + 20 —25% CO»

Vazdo de Gas: 15 a 20 litros/min.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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