





A-CONCHA /CACAMBA [
DENTES / UNHAS DA CAGAMBA

Soldagem GMW 110 MC GMW 11018 MR

Revestimento| .\ 124 600 Tic OA | GMW KOMBAT 600
(Dente/Unha)

@ LM

WELDING

XADREZAMENTO
GMW XTRA 64 OA
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B-ESTEIRA

Material Rodante

@ LM

WELDING

Eletrodo

Reconstrugdo| GMw 90 MC GMW 9018-G MR

GMW 450 MC GMW XTRA 450

Revestimento

Visite www.gmw.com.br para mais informagoes.
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WELDING

C-CABINE

Soldagem GMW 70 MC GMW 7018 MR

e

AN .
/y/\ Ll -

@

O O

AN

O ) L) O O O T N

-‘(1-_.)';—':: - ——
R R T A S A L N S S = W o s Ui 2y T i e R

Visite www.gmw.com.br para mais informagoes.
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WELDING

D-BRAGO/LANCA

Unido e Reconstrucdo

Braco/Lanca m Eletrodo
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TABELAS CONSUMIVEIS

CONSUMIVEIS DE SOLDAGEM

Produto

Norma

ANALISE QUIMICA (%)

Mh Cr

Mo

Outros

N
LMW

WELDING

Dureza*

GMW 110 MC AWS ET10C G M H4 0050 0,40 | 1,60 | 0,50 | 0,50 | 2,20 [P<0,015 S<0,015 -
GMW 11018 MR AWS E11018M H4R 006 045 | 160 | 0,30 | 0,40 | 1,80 - -
GMW XTRA 600 TiC OA | DIN 8555 MF 10 GF 55 GPS 1,80 | 0,70 | 1,20 | 6,50 | 0,80 - Ti- 5,00 56 - 60 HRC
GMW KOMBAT 600 DIN 8555: E 6-UM-60-S 0,50 | 3,00 | 0,50 | 9,00 - - Fe - Balanco 56 - 58 HRC
GMW XTRA 64 OA DIN 8555 MF10-GF-65-GZ 3,80 - - 22,00 - - |v-080w-080 63-67HRC
GMW XTRA 60 Cr AWS EFeCr-Al 450 100 | 0,50 | 30,00 - - - 58 - 62HRC
GMW 90 MC AWS E90C-GH4 005 050 | 1,60 - 0,50 | 1,60 - -
GMW 9018-G AWS E9018-G H4R 004 | 045 | 120 - 0,40 | 0,80 - -
GMW 450 MC DIN 8555 MF5-GF-40 PT 0,20 | 0,50 | 1,50 | 4,00 | 0,30 - V-0,30 40 - 45 HRC
GMW XTRA 450 DIN 8555 E 2-UM-45 0,40 | 0,50 | 1,50 | 2,50 | 0,30 - V-0,30 40 - 45 HRC
GMW 70 MC AWS E70C-6M H4 004 | 0,65 | 130 - - - |P0,015 $0,010 -
GMW 7018 MR AWS E7018 H4R 006 | 045 | 1,10 - - - |P0,020 S0,015 -




