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Composicao Quimica(%) Propriedades Mecanicas Tipicas

Limite de Limite de
Norma 3 i3 . Impacto
e Nome GMW Pcn;'ztsedgo Dlzzmer:;os Posicdes de Soldagem| ¢ Si Mn P S Mo Ni Al oy N |Escoamento| Resisténcia AIong(;;Tento ?J)
< (MPa) (Mpa) °
E70T-G, E490T-G | FClronLC |75% Ar+25%co2|  1.20/1.60 Todas as posicoes. 0,035 | 0,07 | 040 | 0,012 | 0010 ; ; ; ; ; 430 490 30 ;
E71T-1C H8 FC 71T-1C 100% CO2 1.20/1,40/1,60 Todas as posicoes. 005 | 050 | 130 | 0,015 | 0,010 ; ; ; ; ; 550 580 28 20°C 27 J
100% CO2; L. o
E71T-1C/1M-H4 | FC71T-1DG | 759 aAr+25% coz2| 1,20/1,40/ 1,60 Todas as posicoes. 0,05 0,50 1,30 | 0,015 | 0,010 - - - - - 550 580 28 -20°C 27 J
E70T-4 FC 70T-4 - 2.00/2,40 /2,80 Plana/Horizontal 025 | 020 | 040 ; ; ; ; 1,50 ; ; 420 480 22 -
] ) ) ] *.40°C 110 J
0,05 0,30 1,35 0,012 | 0,010 0,40 460 550 30 509G 100 J
E71T-1C-H4 FC 7000-SRC 100% CO2 1,20/1,60 Todas as posicées 620°C / 16 h 440 540 30 -40°C 80 J
’ ’ ' Tratamento -50°C 60 J
Térmico -40°C 100J
620°C / 8 h 420 520 34 509 80
E71T-8JD H8 FCS 717-8 1,60 Todas as posigdes. 018 | 015 | 060 | 0,010 | 0,008 ; ; 0,50 ; ; 470 580 25 .20 °C 50 J
E71T-12M-JHS8 FC 71T-12M 75% Ar + 25% co2| 1,20/1,40/ 1,60 Todas as posicoes. 0,05 0,50 1,30 0,015 0,010 - - - - - 550 580 28 -20°C 27J
E70C-6M H4 70 MC 75% Ar+25% c02| 1,20 /1,60 Todas as posicoes. 004 | 055 | 130 | 0,015 | 0,010 ; ; ; ; ; 500 575 28 230 °C 50 J
metal cored
E81T1-Ni1M-H8 | FC 81T-1 Ni1M | 75% Ar+ 25% co2| 1,20/ 1,60 Todas as posicoes. 0070 | 045 | 130 | 0,012 | 0010 ] 1,00 ] ; ] 520 580 23 -40 °C 90 J
007 | 025 | 140 | 0,010 | 0,015 ; 0,90 ; ; ; 540 620 25 *.40 °C 90 J
AFL E81T5-NiMM H4 | FC 80Ni1-BSR | 75% Ar+25% co2| 1,20/ 1,60 Todas as posicoes. .
ralamento 640 °C / 18 h 500 580 27 ~40°C 70 J
Térmico
E81T1-W2C FC 81T-1 W2 100% CO2 1.20/1,60 Todas as posicoes. 004 | 050 | 080 ; : ; 0,60 ; 0,50 ; 590 630 o5 -30°C 40 J
E81T1-B2C FC 81T-1 B2 100% CO2 1,20/ 1,60 Todas as posigdes. 0,05 0,50 1,10 - - 0,55 - - 1,20 - 550 650 22 +20°C 40 J
E91T1-B3C/M-H4 FC 91 B3 100% CO2 1,00/1,20/ 1,60 Todas as posigoes. 0,06 0,30 1,00 | 0,015 | 0,018 1,00 - - 2,30 - 680 720 22 +20°C 47 J
E91T1-BOC/M-H4 | FCO1T-1  |75%Ar+25% coz2| 1,20/ 1,60 Todas as posicdes. 010 | 030 | 080 | 0010 | 0,010 | 1,00 | 050 | 0010 ; 0,03 600 700 20 20 °C 25 J
E90C-GH4 90 MC 75% Ar + 25% CO2 1.20/1,60 Todas as posigoes. 005 | 050 | 1,60 ; ; 050 | 1,60 ; ; ; 620 700 24 -40°C 47 J
metal cored
E110C G M H4 110 MC 75% Ar+25% CO2| 1,20/ 1,60 TOdf‘:‘e?; nggjoes' 0050 | 040 | 160 |<0015|<0015| 050 | 220 ; 0,50 ; 690 770 - 900 20 -51°C 27 J
E120C-GH4 120 MC 75% Ar +25% co2| 1,20/ 1,60 TOdf‘:‘e":‘; ng;%"es' 006 | 070 | 1,90 ; ; 050 | 210 ; 0.60 ] 890 940 - 1180 15 -40 °C 47 J
E110T5-KAM H4 A| FC E110T5D |75% Ar +25% CO2 1,20/ 1,60 Plana/Horizontal 0,062 | 0,47 1,38 | 0,012 | 0,008 | 0,42 2,23 - 0,41 - 690 770 19 -60 °C 50 J
100% CO2; . o~
E308LT1-1/-4 FCB08L | goarominos|  1,20/1,60 Todas as posicoes. 003 | 070 | 140 ; ; ; 10,00 ; 20,00 ; 330 520 30 -
E309LT1-1/-4 FC300L |, 0% S0 | 1,20/1,60 Todas as posigGes. 0,03 | 0,70 | 1,40 - - - | 1250 | - | 2300 - 320 520 30 -
% CO X . o~
E316LT1-1/-4 FC316L | 750 mraminog|  1,20/1,60 Todas as posicoes. 0,03 | 080 | 1,30 i i 280 | 1250 | - | 1900 | - 360 550 25 20 °C 50 J
E2209T1-1/-4 FC2209 |50 arsgonicos|  1:20/1,60 Todas as posicdes. | 0,025 | 0,65 | 0,60 | 0020 | 0010 | 300 | 900 | - | 2260 | 013 680 790 27 .50 °C 45 J

*Como soldado
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