Eletrodo de Tungsténio

WELDING
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-

GMW WTH2

Caracteristicas Técnicas

O GMW WTH2 é um metal utilizado como
eletrodo “ndo consumivel” nos processos TIG,
Plasma e similares, de forma que na solda ao
arco com protecdo a gas torna-se possivel
soldar duas partes sem adicionar solda. Em
decorréncia da crescente irradiacdo emanada
deste metal, os eletrodos com Torio apresentam
melhor propriedade de ignicdo, maior
estabilidade de arco, assim como maior
condutibilidade elétrica e vida atil mais longa
do que os eletrodos de Tungsténio puro.

Campo de Aplicacdo: é empregado para soldar
acos em geral. Porém, é ideal para soldagem de
aco carbono, aco inoxidavel, Niquel e Titanio.
Indicados especialmente para soldas com
corrente continua.

Dimensdes de Soldagem
CC(+)ou CC(-)

Norma:
AWS A5.12/ASME SFA-5.12 EWth-2

Ponta vermelha

Contém 97,30 % min. de Tungsténio

e entre 1,7 e 2,2 % de Tério.

Condigdes de Fornecimento

@1,6/24/3,20 mm : caixa com 10 pecas cada.

Diametro Comprimento
(mm) (mm)
1,60 150
2,40 150
3,20 150

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes néo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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