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Andlise Quimica Tipica %

C Mn Si Cu Cr Ni
0,04 0,80 0,50 0,50 0,50 0,60

Caracteristicas Técnicas

O GMW FC 81T-1 W2 é um arame tubular do Propriedades Mecanicas

. - - (valores tipicos, como soldado)
tipo rutilico para a soldagem em passe Unico ou

multipasse em todas as posi¢Bes. Designado em Resisténcia a Tracao 630 MPa
especial para a soldagem de acgos patinaveis

Limite de Escoamento 590 MPa
resistentes a corrosdo, como por exemplo:
Cor-\Ten, SAC 41, SAC 50, SAC 300, Alongamento 25 %
SAC 350, entre outros que sdo utilizados na Impacto a -30 °C 40 ]
construcdo de tanques, vagOes, viadutos,
pontes, etc.
: P do: 100%
Gas de Protecdo: 100% CO:2 GMW
Arames
Tubulares
Dimens6es e Parametros de Soldagem
CC (+) S\ ;En;balagem
O N e vacuo para
Diametro Corrente Voltagem N bobinas com 1ckg,
(mm) (A) (V) NP SN L GMWWELDING,
1,20 150 — 330 28-34
1,60 190 — 500 27 -39 2 : N ‘ @

WELDING

Expertise por meio de
Inovagéao e Experiéncia

Condicdes de Fornecimento:
- bobinas de 15 kg, embaladas a vacuo.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informages ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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