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Arame para Arco Submerso

Norma:
GMW As 12 MK AWS A5.17/ASME SFA-5.17 EM12K

Anélise Quimica Tipica %

C Mn Si S P Cu
0,05-0,15 0,80 -1,25 0,10 -0,35 0,030 méx. 0,030 méx. 0,35 méx

Caracteristicas Técnicas

O arame para arco submerso denominado Propriedades Mecénicas ( como soldado )
GMW AS 12 MK é um arame solido cobreado A x
o . Resisténcia a Tragao >517 MPa
com teor médio de Manganés para a soldagem
pelo processo de arco submerso. Limite de Escoamento =403 MPa
Alongamento >29 MPa

Campo de Aplicacédo: utilizado para a soldagem
de aco carbono com baixo e médio teor de
Carbono, muito recorrente na industria naval,
estrutura metéalica de média e alta resisténcia,
vasos de pressdo. Poderda ser utilizado na
soldagem de baixa liga caso seja aplicado com
fluxo ligado.

Resisténcia ao Impacto (-30°C) >7317

Condicdes de Fornecimento

Diametro Comprimento
(mm) (mm)
2,40 —
3,20 —

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes nédo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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