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Eletrodo Revestido EMW

WELDING

GMW 8018 W2

Normas:

AWS A5.5/ASME SFA-5.5 E8018-W2
EN ISO 2560-A : E502 B 3 2

Analise Quimica Tipica %
C Cr Mn Si Ni Cu
0,06 0,50 0,90 0,50 0,60 0,50

Caracteristicas Técnicas

O GMW 8018 W2 é um eletrodo béasico de Propriedades Mecanicas (valores tipicos como soldado)
baixo hidrogénio para a soldagem de acos

. . . . Limite de Escoamento >460 MPa
resistentes a corrosdo atmosférica e adequado
para a soldagem de acos CORTEN A-B-C, Resisténcia a Tragdo >550 MPa
PATINAX, INDATEN e ACOR. Apresenta Alongamento >19 %
arcg curto, vaz’amento regular e escoria Resisténcia ao Impacto (-18 °C) 273
facilmente removivel.
E utilizado principalmente no campo de obras
publicas para a construcdo de pontes, postes,
guias de seguranca, estruturas de suporte de
carga etc. Posicdes de Soldagem

Dimensoes e Parametros de Soldagem

CC+
Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A) Todas as posigdes, exceto na vertical descendente.
2,50 350 80-110
3,20 350 130 - 150
4,00 350 150 - 190
5,00 450 200 — 250

No interesse da melhoria continua a GMW Soldas Especiais reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgédo de qualquer de seus
produtos sem aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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