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GMW FC 308H

Caracteristicas Técnicas

O GMW FC 308H foi desenvolvido para
soldagem de agos inoxidaveis austeniticos do
tipo 18%Cr-10%Ni ou similares. Possui um teor
de Carbono mais alto em comparacdo ao 308L,
resultando em melhor resisténcia a fluéncia
(creep), caracteristica especialmente vantajosa
para aplicagdes em temperaturas superiores
a 400°C.

E adequado, também, para a soldagem de agos
estabilizados com Titanio e Niobio, como ASTM
321 e ASTM 347, para temperaturas de servico
que nao excedam 600°C.

Campo de Aplicacao

Como exemplos mais usuais podemos citar:
equipamentos para industrias petroquimica
¢ quimica; tubulagdes e vasos sujeitos a altas
temperaturas; componentes de fornos, caldeiras

e trocadores de calor.

Dimensées e Parametros de Soldagem
CC(+)

Norma:
AWS A5.22/ ASME SFA-5.22: E308HT1-4/-1

Analise Quimica Tipica %

C Si Mn Cr Ni
0,05 0,70 1,20 19,00 10,00

Propriedades Mecénicas ( valores tipicos )

Limite de Escoamento 380 MPa
Resisténcia a Tracdo 580 MPa
Alongamento 35%
Impacto a 20 °C 901J

Diametro Tensao Corrente
(mm ) (V) (A)
1,20 20-34 125 - 280

v Gas de Protegdo: 100% CO;
v' Vazido de Gas: 20 a 25 litros/min.

Posicoes de Soldagem

NE
L

Todas as posigdes.

GMW

Arames
Tubulares

Embalagens
a vacuo para
bobinas de 15kg,
agora com o
Azul GMW.
Ficou facil

reconhecer a
qualidade

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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