GMW

—’ WELDING

Arame Metal Cored

GMW XTRA 45 ST MC Norma:

DIN 8555 : MF 3-GF-40-T

Analise Quimica Tipica %

C Mn Si Cr Mo \%\Y% \% Fe
0,08 1,00 0,40 2,20 3,50 3,70 0,60 balango

Propriedades Mecénicas ( valores tipicos )

Caracteristicas Técnicas

O GMW XTRA 45 ST MC ¢ um arame

Dureza do metal depositado

tubular Metal Cored desenvolvido para Como soldado: 38— 42 HRC
aplicagdes que exigem elevada resisténcia ao Revenido a 550 °C/ 2h: 42 HRC

calor, alta tenacidade e excelente desempenho

mecéanico. E especialmente indicado para a

fabricagdo e recuperagdo de ferramentas de A dureza vai variar em decorréncia do total de
forjaria, facas industriais, martelos e moldes diluic¢do entre o metal de solda e o metal de base.

para injecdo de aluminio.
Posicoes de Soldagem

4

Plana / Horizontal.

A usinagem soO ¢ possivel com ferramentas de

metal duro.

Dimensées e Parimetros de Soldagem

CCH)
Diametro Corrente Voltagem
(mm) (A) (V) GMW
{ - Arames
1,20 110 - 180 20 -31 P o Nogtdo /ol (Y Tubulares
1,60 150 — 250 20 — 30 - sy ¢ € VAo pare
A 25 e S s Vs bobinas de 15kg,

agora com o

Azul GMW.
Ficou facil
recon re

Gas de Protegdo: Argonio +20—25% CO2

Vazio de Gas: 15 a 20 litros/min.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes néo s&o oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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