\ )
) GMW

Arame Metal Cored WELDING

GMW XTRA H13 MC Jomm

Desenvolvimento GMW

Caracteristicas Técnicas

O GMW XTRA H13 MC ¢ um arame metal Dureza

cored para aplicagdo pelo processo MIG de um Duas camadas no maximo : 55 — 60 HRC

deposito de solda similar ao ago H13. E indicado

para o reparo e manutencdo de varios acos-
ferramenta para trabalho a quente, tais como o

H12 ou H13, assim como para a construcdo de Protecio Gasosa

perfil de corte ou areas de desgastes.
80/20 ou 85/15

Dimensées e Parametros de Soldagem

CC(+)
Didmetro Voltagem Corrente Stick out Vazdo de Gés
(mm) (V) (A) (mm) (L/min)
1,20 24 -32 100 — 300 12 -25 10-20
1,60 24 -32 150 — 300 12 -25 10-20

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes n&o sédo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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