Arame Tubular WELDING

GMW FC 71T-1C

Norma:
AWS A5.20/ASME SFA-5.20 : E71T-1C HS8 Analise Quimica Tipica %
C Si Mn P S
0,05 0,50 1,30 0,015 0,010
Caracteristicas Técnicas
O GMW FC 71T-1C ¢ um arame tubular para a Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )
soldagem de aco carbono, em todas as posigdes, Limite de Escoamento 550 MPa
utilizando como gas de protegdo o COa. Limite de Resisténcia 580 MPa
Alongamento 28%
Otima aparéncia, baixo nivel de respingos e Impacto a -20 °C >271]
escoria autodestacavel e uma alimentacao
uniforme sdo as principais caracteristicas do
GMW FC 71T-1C. Posicdes de Soldagem

Dimensées e Parametros de Soldagem

CCH)

Diametro Voltagem Corrente

(mm) (V) (A) S GV
1,20 1833 120 - 320 gl ) P g B Tubulares
1,40 2034 130 - 350 SN T ¥

1,60 22-38 170 — 400

v Gas de Prote¢do: 100% COs.
v' Vazdo de Gas: 10/20 L/min.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes néo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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