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Eletrodo Revestido WELDING

GMW TITAN 312 S

Para soldagem de agos com analise similar, acos de dificil soldabilidade, acos dissimilares, acos Manganés.

Deposita ago inox tipo 29/9.

Normas: Analise Quimica Tipica %

AWS A5.4/ ASME SFA-5.4 E312-17 C Si Mn Cr Ni
EN 1600 E299R 0,09 0,80 0,90 29,00 9,80
Caracteristicas Técnicas Propriedades MecAnicas ( valores tipicos )

O GMW TITAN 312 S ¢ um eletrodo que deposita Limite de Resisténcia 700 — 750 MPa
aco 1nox resistente a corrosao sob tensdao, com boa Alongamento 23249

resisténcia a oxidagdo superficial até 1150 °C.
Especialmente indicado na soldagem de agos de
composigao desconhecida, de escassa Estrutura Metalirgica :
soldabilidade ou dissimilares. E empregado, Austenita com 35 — 65 % de ferrita.
também, em acos inoxidaveis, acos Manganés,

acos para molas, acos ferramentas etc. Este

eletrodo ¢ ideal para camada de amanteigamento

antes do revestimento duro, assim como para

recuperagdo de engrenagens, revestimento de

ferramentas, cilindros, eixos, matrizes de plasticos, Posicées de Soldagem

almofada em fresas, brocas, engrenagens etc.

Dimensées e Parimetros de Soldagem Todas as posigdes, exceto na vertical descendente.

CC+ou CA
Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A)

2,00 250 40 -60
2,50 300 60 — 80
3,20 350 100 - 120
4,00 350 140 — 180
5,00 450 150 - 200

No interesse da melhoria continua a GMW Soldas Especiais reserva para si o direito de alterar as especificacdes ou na concepgao de
qualquer de seus produtos sem aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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