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Arame Tubular WELDING

GMW FC 310 o

AWS A5.22/ASME SFA-5.22: E310T1-1

Analise Quimica Tipica (%)

C Si Mn P S Ni Cr
0,18 0,60 2,00 0,020 0,010 20,00 25,50

Caracteristicas Técnicas

O GMW FC 310 ¢ um arame tubular rutilico, Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )
com a?llc:flgao mmtcf gst:flvel, livre de,: respingos Limite de Resisténcia 420 MPa
e cordao liso. A escoria € autodestacavel. _ o
Resisténcia a Tracdo 620 MPa

Campo de Aplicagéo: Indicado para a soldagem
q S . . Alongamento 30 %

e acos inoxidaveis Cromo-Niquel resistentes ao
calor.
A temperatura de trabalho deve ser entre
600 — 900 °C, a fim de evitar riscos de Posicdes de Soldagem

fragilizacdo.

Gaés de Protecdo: 80% Ar—20% CO2/100% CO-

Todas as posigdes, exceto na vertical descendente.

Dimensoes e Parametros de Soldagem GMWwW
3 . Arames
CC(+) — \ Ly A s Tubulares
Diametro Stick-out Corrente ey .\ ' R/ Embalagens
: N S5 hobItas e Thkg,
(mm) (mm) (A) 4 X “‘E?&?é{.‘{n’c{,‘\(f’
1,20 22 -35 130 - 270
1,60 24 - 37 150 — 300

Fluxo de Gas: 10/ 20 L/min.

No interesse da melhoria continua a GMW WELDING reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes néo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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