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GMW XTRA C

Norma:
AWS A5.11/ASME SFA-5.11 ENiCrMo-5

Caracteristicas Técnicas

O GMW XTRA C ¢ um eletrodo especial, com
base de Niquel ligado ao CrMoW, resistente ao
calor-impacto-corrosao e desgaste. Este eletrodo ¢é
muito facil de ser aplicado e a escoria de facil
remogao; depdsito limpo e sem porosidade. Em
decorréncia de uma composi¢do quimica
especialmente balanceada, o GMW XTRA C
possui rendimento 20% superior aos produtos
similares. Indicado para recuperacdo ou
constru¢ao de ferramentas de forjaria, extrusdo a
frio de metais, moldes de vidros etc. O deposito ¢é
usinavel e muito tenaz; em trabalho a dureza
encontrada é de aproximadamente 400 HB.

Dimensées e Parimetros de Soldagem
CC+/- ou CA

Analise Quimica Tipica %

C Cr Mo \%\Y% Fe Ni
0,10 16,00 17,00 5,00 6,00 balango

Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )

Dureza como soldado: 210 HB
apos trabalho: 400 HB

Diametro Comprimento Corrente
(mm ) (mm ) (A)
2,50 300 65— 80
3,20 300 70 — 100
4,00 400 90— 120
5,00 400 110 - 140

A dureza vai variar em decorréncia do total de diluigao

entre o metal de solda e o metal de base.

Posicoes de Soldagem

/.

Plana / Horizontal.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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