
No interesse da melhoria contínua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificações ou na concepção de qualquer de seus produtos sem 

aviso prévio. Estas informações não são oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente. 
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Características Técnicas 

O GMW XTRA 58Nb OA é um arame tubular        

autoprotegido para a aplicação de 

revestimentos protetores. 

O GMW XTRA 58Nb OA foi desenvolvido 

para o revestimento protetor de peças 

submetidas à extremas condições de desgastes. 

O depósito de solda deste arame tubular não 

apresenta trincas ou poros, e ainda apresenta 

uma excepcional dureza e resistência à abrasão.  

Campo de Aplicação: 

É utilizado para componentes que devem 

resistir ao desgaste por abrasão e ao mesmo 

tempo suportar altos impactos, tais como: 

martelos, facas, unhas e lâminas de pás 

carregadeiras, cones de britador rotativo. 

 

GMW XTRA 58Nb OA 

Arame Tubular Autoprotegido 

   Norma:  

Desenvolvimento GMW 

 

  

 

Dureza  

55 – 60  HRc  ( três camadas ) 

 

A dureza vai variar em decorrência do total de diluição 

entre o metal de solda e o metal de base. 

 

 

 

Estrutura Metalúrgica: 

Martensítica, com carbonetos de Cromo e Nióbio 

uniformemente dispersos. 

 

 

 

 

 

 Dimensões e Parâmetros de Soldagem  

 CC(+)  

   Diâmetro Stick-out Amperagem Voltagem 

  ( mm ) (mm ) ( A ) ( V ) 

1,60 15 – 25 150 – 300 24 – 28 

2,40 25 – 50 250 – 450 26 – 30 

2,80 25 – 50 250 – 450 28 – 30 

     

 

 

 


