Arame Metal Cored

WELDING

GMW 80 B2 MC

Andlise Quimica Tipica %

Norma:
AWS A5.28/ASME SFA-5.28 ESOCB2MH4

C Mn Si P S Cr Mo

0,06 1,10 0,40 < 0,025 < 0,025 1,20 0,50
Caracteristicas Técnicas
O GMW 80 B2 MC é um arame Metal Cored Propriedades Mecénicas (valores tipicos)
ligado ao Molibdénio. Foi desenvolvido para a Resisténcia a Tracio 550 — 690 MPa
soldagem simples ou com multipasses de agos

) . Al . . Limite de Escoamento > 470 MPa

semelhantes e resistentes a fluéncia de até
500 °C, com gas de protegdo Ar-CO,. As Alongamento >19%
caracteristicas do GMW 80 B2 MC incluem:. Impacto a +20 °C >47]

alto rendimento, boa soldabilidade, excelente
aparéncia do corddo, sem respingos ou escorias.

Campo de Aplicacdo: indastrias de petr6leo e

energia.

Dimens6es e Parametros de Soldagem
CC(+)

Diametro Corrente Voltagem
(mm) (A) (V)
1,20 50 - 320 12-35
1,60 60 — 390 16 - 37

Gaés de Protecéo : Argbnio / CO,
Vazdo de gas: 14 a 20 L/min.

Tratamento Térmico: 690°C /1 hora

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informages ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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