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Eletrodo Revestido WELDING

G M W S Oftfl OW 8 5 Eletrodo para soldagem de ferro fundido cinzento, ferro

fundido nodular ou ferro fundido com aco carbono.

Norma:
Desenvolvimento GMW

Andlise Quimica Tipica %

C Si Mn Fe Ni
1,40 1,00 0,80 10,00  balango

Caracteristicas Técnicas

O GMW Softflow 85 é um eletrodo de Niquel-
Ferro para soldagem de ferro fundido cinzento,
Ferro fundido nodular, bem como Ferro fundido
com aco Carbono. A especial férmula do
GMW Softflow 85 é muito original na medida Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )

em que evita o problema de superaquecimento do
eletrodo durante a soldagem. Arco estavel e
suave, depdsitos sem mordeduras, excelente Dureza 180 HB

Limite de Resisténcia 440 MPa

soldabilidade em todas as posigOes, zona de
transicdo usinavel e minima diluicdo com o metal

base.

DimensGes e Parametros de Soldagem PosicGes de Soldagem

CC(-) ou CA

Diametro Comprimento Corrente

(mm) (mm) (A)
2,50 300 70 -100 Todas as posicOes, exceto na vertical descendente.
3,20 350 100 - 130
4,00 350 130 - 150

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificacdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sédo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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