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Arame e Vareta de Aco Inoxidavel

GMW WIRE 308LSi 22;1;31;5 9/ASME SFA-5.9: ER308LSi
GMW ROD 308LSi

Analise Quimica Tipica %

C Cr Ni Mo Mn Si Cu
0,03 19,50 — 22,00 9,00 - 11,00 0,75 1,00 —-2,50 0,65 1,00 0,75

Caracteristicas Técnicas

O arame e a vareta denominados Propriedades Mecanicas ( como soldado )
respectivamente: GMW WIRE 308LSi ¢ . ) )
. . Limite de Resisténcia 455 MPa
GMW ROD 308LSi, foram desenvolvidos para
a soldagem austenitica de ago inoxidavel tipo Resisténcia a Tragao 635 MPa
19%Cr, 10%Ni ou similar. Esses materiais Alongamento 46 %
podem, também, ser utilizados para a soldagem )
de Titanio e agos estabilizados com Nidbio Ferrita 10FN
como o 321 e 347, nos casos em que a as
temperaturas nao sejam superiores a 400 °C.
Campo de Aplicacdo: para unido do 304 ou
304L e outros tipos comuns de a¢os inoxidaveis
austeniticos.
Parametros de Soldagem
Diametro Voltagem Corrente Fluxo de Gas
Processo Gas de Protecdo
(mm) (V) (A) L/ min
0,90 28 -32 150 — 220
98/99% Argénio + 2/1% Oxigénio
MIG 1,20 28 - 32 180 - 250 57% Argbuio + 37 CO, 1520
1,60 29-33 200 - 280
1,60 14-18 90 - 130
TIG 2,40 15-20 120-175 100% Argdnio 10-20
3,20 15-20 150 - 220

No interesse da melhoria continua a GMW Soldas Especiais reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgdo de qualquer de seus
produtos sem aviso prévio. Estas informagdes ndo sdo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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