WELDING
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GMW Cobalit 6 (cletrodo)
GMW Cobalit 6R (vareta)

Analise Quimica Tipica %

Normas:
AWS 5.13/ASME SFA-5.13 ECoCr-A
AWS 5.21/ASME SFA-5.21 ERCoCr-A

C Si
1,00 1,00

w Co
5,00 balancgo

Caracteristicas Técnicas

O GMW Cobalit 6 ¢ a liga de Cobalto mais
versatil fabricada pela GMW Welding. Tem
dureza mais baixa comparada ao GMW
Cobalit 1 ¢ GMW Cobalit 12. Portanto, o
deposito de solda € mais resistente ao impacto.
A resisténcia a abrasdo ¢é baixa, mas as
resisténcias a corrosdo ¢ ao calor sdo

excelentes.

Dimensées e Parametros de Soldagem
CCH)

Propriedades Mecéanicas ( valores tipicos )

Dureza 48 — 50 HRC apos soldado
Dureza a 600 °C ~40 HRC

Diametro Comprimento Corrente

(mm) (mm) (A)
3,20 350 70 — 100
4,00 350 90 -120
5,00 350 110 — 140

O metal de base deve estar livre de graxas, dleos ou
oxidos. Selecione a menor corrente possivel. Mantenha o
arco curto e o eletrodo na posicao vertical (10°) em relagéo
a peca. Oscile livremente. Agos temperados devem ser
preaquecidos aproximadamente a 300 °C, por 1 hora para
cada 25 mm de espessura.

Posicoes de Soldagem
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Todas as posigoes.
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Embalagens
a Vacuo

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos
sem aviso prévio. Estas informagdes néo séo oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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