Arame Tubular Autoprotegido
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WELDING

GMW FCS 71T-8

Andlise Quimica Tipica %

Norma:
AWS A5.20/ASME SFA-5.20 E71T-8JD H8

C Mn Si
0,18 0,60 0,15

0,010

0,008

Al
0,50

Caracteristicas Técnicas
O GMW FCS 71T-8 é um arame tubular

autoprotegido com Gtimas caracteristicas
mecanicas. E indicado para a soldagem de
acos com resisténcia a tracdo de 490 MPa.
Facil remocdo de escoria e pode ser utilizado
em soldagens fora de posigdo e com baixo teor

de hidrogénio difusivel no metal de solda.

Dimensbes e Parametros de Soldagem

Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )

Limite de Escoamento
Resisténcia a Tragdo
Alongamento

Impacto a -20 °C

> 470 MPa

> 580 MPa

>25%

>501J

CC(-)
Diametro Voltagem Corrente Stick-out
(mm) (V) (A) (mm)
1,60 16 140 - 160 19

Velocidade do Arame
(cm/min.)

150

Posicao de Soldagem

Todas as posic¢des, exceto
na vertical ascendente.

GMW

Arames
Tubulares

Embalagens
a vacuo para
bobinas de 15kg,

agora com o
Azul GMW.
Ficou facil

reconhecer a
qualidade.

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes ndo sao oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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