Eletrodo Revestido WELDING

GMW HiCo

Norma:

Desenvolvimento GMW

Caracteristicas Técnicas
O GMW HiCo ¢ um eletrodo com revestimento Propriedades Mecanicas ( valores tipicos )

basico, indicado para recuperacdo de componentes
mecanicos de ferro fundido cinzento e nodular.
As caracteristicas do GMW HiCo sdo: arco estavel Alongamento >10 %
e transferéncia uniforme; a superficie do cordao é lisa

e sem trincas; a zona de transicao é usinavel, tendo o

primeiro corddo de solda uma dureza de 1° Camada 230 HB
aproximadamente 230 HB e os seguintes de 180 HB.
Os frisos de moenda, quando reconstruidos ou
revestidos com 0 GMW HiCo, apresentam um

Limite de Resisténcia > 500 MPa

Dureza :

2° Camada 180 HB

aumento do pega do chapisco.

Limpar a superficie a ser soldada de oxidacéo, 6leos
ou residuos de solda. Aplicar sobre a peca com um
pequeno preaquecimento (200 °C) e ndo permitir que Posicbes de Soldagem
a temperatura ultrapasse os 350 °C. Os corddes sao
lisos, densos e sem porosidade, podendo ser
facilmente usinado.

Todas as posicdes, exceto na vertical descendente.

Dimenses e Parametros de Soldagem

CC(+)

Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A)
3,20 350 90-110
4,00 450 110-130

No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgao de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informagdes néo s&o oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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