. WELDING
Eletrodo Revestido

GMW 625 Special horme:

AWS A5.11 /ASME SFA-5.11 ENiCrMo-3

Analise Quimica Tipica %

C Mn Si S P Cr Ni Nb Fe Mo Cu
0,040 0,70 0,40 0,005 0,005 22,00 63,00 3,20 <1,50 9,30 0,01

Caracteristicas Técnicas

O GMW 625 Special ¢ um eletrodo revestido, Propriedades Mecanicas (valores tipicos como soldado)
com sistema de escoria basica e fabricado com Limite de Escoamento 450 MPa
alma do tipo ERNiCrMo-3. Este eletrodo foi Resisténcia a Tragdo 760 MPa
desenvolvido para proporcionar facil operacgio, Alongamento 30 %
com o depdsito de solda de alta qualidade e Resisténcia ao Impacto +20°C 100 ]
apresentar alta sanidade radiografica. Resisténcia ao Impacto -196°C 45
Nota: caso necessario, o eletrodo deve ser ressecado
Dimensdes e Parametros de Soldagem a 250 °C durante 2 horas.
CC+
Diametro Comprimento Corrente
(mm) (mm) (A) Posicdes de Soldagem
2,50 300 50— 170
3,20 350 70— 100
4,00 350 90 -120

Todas as posi¢des, exceto na vertical descendente.
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No interesse da melhoria continua a GMW Welding reserva para si o direito de alterar as especificagdes ou na concepgéo de qualquer de seus produtos sem
aviso prévio. Estas informacdes ndo sao oferecidas como garantia e devem ser comprovadas previamente.
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